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Introducción
La EDAR Ranilla, una de las principales 

instalaciones de saneamiento de 

Sevilla, forma parte del núcleo 

estratégico de infraestructuras 

identificadas por EMASESA para 

avanzar hacia un modelo energético y 

ambientalmente sostenible. En este 

contexto, la empresa pública diseñó el 

MITLOP (Modelo Integral de 

Tratamiento de Lodos de Planta), un 

ambicioso plan de gestión de lodos 

sustentado en dos grandes pilares 

tecnológicos: codigestión e hidrólisis 

térmica. 

La experiencia previa de la EDAR 

Copero, donde la hidrólisis térmica 

llevaba años operando con éxito en la 

mejora de la digestión anaerobia, 

motivó a EMASESA a especificar esta 

misma tecnología, extendiéndola a la 

EDAR Ranilla como pieza clave del 

MITLOP para maximizar la valorización 

energética de los lodos. 

 

Tras una licitación pública a la que 

concurrieron las principales tecnolo-

gías comerciales, la UTE ganadora, 

integrada por Copasa y Global 

Omnium, seleccionó la tecnología de 

hidrólisis térmica de teCH4+ por su 

madurez tecnológica, fiabilidad 

operativa y ventajas tecno-

económicas. 

Así, la EDAR Ranilla se integra 

plenamente en una estrategia 

consolidada de innovación, eficiencia y 

circularidad, reforzando el papel de 

EMASESA como referente en gestión 

avanzada de lodos.
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Ficha técnica 

Ubicación 

EDAR Ranilla (Sevilla) 

Tamaño 

500.000 hab. eq. 

Capacidad 

6.000 ton MS/año 

Configuración 

Inter-tratamiento 

(entre pre- y post-digestión) 

Año 

2023 

Propietario 

EMASESA 

Contratista 

UTE COPASA – GLOBAL OMNIUM 

Alimentación 

Lodo mixto  

de EDAR municipal

 

“La EDAR Ranilla impulsa su sostenibilidad con el  

Modelo Integral de Tratamiento de Lodos de Planta (MITLOP), 

que incluye la hidrólisis térmica de teCH4+.” 


