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Introducción
Guijuelo, referente de la industria 

cárnica y del ibérico, fue el escenario 

del proyecto AD-VISOR: una iniciativa 

pionera, liderada por FCC Aqualia, de 

un consorcio tecnológico especializado 

en la valorización de residuos del que 

formaba parte teCH4+. 

Con el objetivo de transformar la EDAR 

municipal en una biofactoría capaz de 

integrar la gestión avanzada de lodos 

urbanos con la valorización energética 

de residuos de la industria cárnica 

local, se instaló una plataforma 

experimental que incluía una planta 

piloto de hidrólisis térmica diseñada e 

implantada por teCH4+. 

 
El carácter innovador de AD-VISOR 

reside en los sustratos tratados. 

Además de lodos de EDAR municipal, 

se procesaron lodos industriales, 

sangre, grasas, pelos y purines: todos 

ellos subproductos con elevado 

potencial e importantes retos 

operativos. La experiencia demostró 

que la hidrólisis térmica es una 

herramienta clave para maximizar la 

biodegradabilidad y la producción de 

biogás y abrió nuevas vías de 

codigestión avanzada de residuos 

agroindustriales con tecnología de 

teCH4+. 
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Ficha técnica 

Ubicación 

Guijuelo (Salamanca) 

Tamaño 

Planta piloto 

Capacidad 

Escala experimental / I+D+i 

Configuración 

Pretratamiento 

 

Año 

2019 

Propietario 

AD-VISOR 

Contratista 

teCH4+ 

Alimentación 

Residuos de matadero

 

“Además de lodos de EDAR municipal, la planta piloto de Guijuelo 

hidrolizó lodos industriales, sangre, grasas, pelos y purines 

generados por la industria cárnica local.” 


